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GUTMANN ALUMINIUM DRAHT GMBH (GAD) ist einer
der führenden Hersteller von gezogenen Drähten und
Profilen aus Aluminium und Aluminium-Knetlegierungen.
Über 4ffb verschiedene Aluminiumlegierungen bieten
wir unseren Kunden an. Das Spektrum der herstellbaren
Drahtdurchmesser reicht von ffb,ffb8 bis ffk5 mm.

Hauptmärkte der GAD sind neben der Automobil-
industrie die Nutzfahrzeug-, Luftfahrt- und
Nahrungsmittelindustrie, Medizin- und Bauindustrie,
Elektrotechnik und Maschinenbau.

GAD und seine Produkte sind auf allen fünf
Kontinenten vertreten.

Exzellent handeln -
Nachhaltig denken
Um diese Herausforderungen zu meistern und die
Bedürfnisse unserer Kunden optimal zu erfüllen,
fördert GUTMANN ALUMINIUM DRAHT die Kreativität,
Agilität und Potenziale seiner Mitarbeiter mit zukunfts-
weisenden Methoden.

Wir arbeiten mit Techniken wie Open-Space, World
Cafe, Dynamic Facilitation, Theorie U, Thinking Circle
und weiteren.

Die Methoden mentaler Organisations- und Prozess-
gestaltung korrelieren mit den bei uns praktizierten
Qualitätsstandards und Management-Tools. Wir sind
davon überzeugt, dass wir mit eigenverantwortlich
arbeitenden Mitarbeitern, die ihre kreativen Potenziale
in hohem Maße einbringen, den besten Service und
Nutzen für unsere Kunden generieren.

Unser prozessorientiertes Managementsystem ist
zertifiziert nach DIN EN ISO 9ffbffbffh:ffkffbffh5, IATF ffh6949.
Das Umweltmanagementsystem wird durch
DIN EN ISO ffh4ffbffbffh:ffkffbffh5 abgedeckt.

Darüber hinaus kümmern wir uns um unser Energie-
management, das nach DIN EN ISO 5ffbffbffbffh zertifiziert ist.

Wir bieten produktspezifische Managementsysteme
wie DIN EN ISO ffkffkffbffbffb für unsere Teepack- und Clipdrähte
und DB/TÜV-Zulassungen für die Schweißzusätze an.

Es gibt
immer einen
besonderen Ort,
um über etwas
zu reflektieren  … … oder

im Kreis
mit anderen
an Lösungs-
prozessen
zu arbeiten.
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Kaltstauchdraht

Flachdraht und profilierter Draht

Teepackdraht und Clipdraht

gezogene Profilstangen

Runddraht und Rundstangen

Draht für thermisches Spritzen

Draht für Vakuum Metallisierung

Blitzschutzdraht

Feindraht

Produktbereiche
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RUNDDRÄHTE

Abmessungen

ffb,ffb8 mm - ffk5 mm

Legierungen

ffhffbffbffber Serie, ffkffbffbffber Serie, 3ffbffbffber Serie,
4ffbffbffber Serie, 5ffbffbffber Serie, 6ffbffbffber Serie,
7ffbffbffber Serie

Aufmachungen

Coils Spulen
von K 8ffb bis E 63ffb

Ringe Kronenständer
Varianten aus Metall
oder Karton möglich

Fässer

Ihre Vorteile durch GEZOGENE GUTMANN ALUMINIUM RUNDDRÄHTE
⁃ große Legierungsvielfalt
⁃ Abmessungsbereich von ffb,ffb8 mm - ffk5 mm
⁃ einzigartige Unternehmenskultur
⁃ höchst motivierte Mitarbeiter

Anwendungsgebiete
Kaltstauchdrähte für die Umformtechnik, Drähte für Lebensmittelindustrie,
Drähte für die Architektur, Biegeteile und Zäune,
Feindrähte für die Kabelindustrie, Instrumentensaiten und für das Weben und Flechten,
Drähte für den 3D-Druck und allgemeine Anwendungen wie für Stricknadeln, Reißverschlüsse
und vieles mehr
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RUNDSTANGEN

Ihre Vorteile durch GEZOGENE GUTMANN ALUMINIUM RUNDSTANGEN
⁃ gescherte oder gesägte Enden je nach Anforderung
⁃ Anfasen von einem oder beiden Enden möglich
⁃ zusätzliche Reinigung bei kleinen Abmessungen bis zu 4 mm
⁃ Flachstangen aus Aluminium sind möglich

Anwendungsgebiete
Medizinprodukte, Biegeteile, Dreh- und Frästeile, Kaltstauchdrähte für die Umformtechnik,
verschiedene Lösungen für die Automobilindustrie, Antennen und viele weitere Anwendungen

Abmessungen

ffh,6 mm - ffh5 mm

Legierungen

ffhffbffbffber Serie, ffkffbffbffber Serie, 3ffbffbffber Serie,
4ffbffbffber Serie, 5ffbffbffber Serie, 6ffbffbffber Serie,
7ffbffbffber Serie

Längen

ffkffbffb mm - 6ffbffbffb mm

Aufmachungen

Holzkisten
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ffhffbffhffb Stärke und Ausdauer



ffhffh

GEZOGENE PROFILSTANGEN

Ihre Vorteile durch GEZOGENE GUTMANN ALUMINIUM PROFILE
⁃ kleine Abmessungen ab ffh x ffh mm mit präzisen Toleranzen (Metergewichte von ffk,7 g/m bis über 7ffbffb g/m)
⁃ hohe Legierungsvielfalt mit unterschiedlichsten mechanischen Eigenschaften
⁃ geringer Werkzeugkostenanteil
⁃ Muster und Kleinmengen innerhalb kürzester Zeit verfügbar
⁃ flexible Lieferaufmachungen; auch Zuschnitte und gehaspelte Profile lieferbar
⁃ ISO zertifiziertes Unternehmen: IATF ffh6949, DIN EN ISO 9ffbffbffh:ffkffbffh5 und ffh4ffbffbffh:ffkffbffh5
⁃ Laborprüfungen, wie mechanische Prüfungen, metallographische Untersuchungen und Spektralanalysen
⁃ verschiedene mechanische Eigenschaften durch spezielle Wärmebehandlung der Profile möglich
⁃ Längenoptimierte Stangen, um Sägeschrott zu reduzieren
⁃ Alles aus einer Hand: Profile, gesägte Abschnitte und Schweißzusätze
⁃ Flachstangen aus Aluminium sind möglich

Anwendungsgebiete
Wärmetauscher "plate and bar" (Einsatzbereiche dieser Wärmetauscher sind Traktoren, Züge, LKW,
Baumaschinen, Schiffe, Nutzfahrzeuge)

Abmessungen

verschiedene Geometrien von ffk,7 g/m bis > 7ffbffb g/m

Legierungen

ffhffbffbffber Serie, 3ffbffbffber Serie, 6ffbffbffber Serie;
andere Legierungen auf Anfrage

Aufmachungen

Holzkisten
Unsere Holzkisten
sind wärmebehandelt
Seefrachtlösung
möglich

Holzspulen
Entsprechend ihren
Bedürfnissen

Spulen
Entsprechend ihren
Bedürfnissen

ffhffh



numerisch
chemische Symbole Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ga V Ti

Andere
einzeln | insgesamt

Bemer-
kungen

Serie ffhffbffbffb

EN AW-ffhffb5ffbA, ffh35ffb
EN AW-Al99,5

ffb,ffk5 ffb,4 ffb,ffb5 ffb,ffb5 ffb,ffb5 --- --- ffb,ffb7 --- --- ffb,ffb5 ffb,ffb3 ---

EN AW-ffhffb7ffbA, ffh37ffb
EN AW-Al99,7

ffb,ffk ffb,ffk5 ffb,ffb3 ffb,ffb3 ffb,ffb3 --- --- ffb,ffb7 --- --- ffb,ffb3 ffb,ffb3 ---

EN AW-ffhffb8ffbA
EN AW-Al99,8(A)

ffb,ffh5 ffb,ffh5 ffb,ffb3 ffb,ffbffk ffb,ffbffk --- --- ffb,ffb6 ffb,ffb3 --- ffb,ffbffk ffb,ffbffk ---

EN AW-ffhffb9ffb
EN AW-Al99,9ffb

ffb,ffb7 ffb,ffb7 ffb,ffbffk ffb,ffbffh ffb,ffbffh --- --- ffb,ffb3 ffb,ffb3 ffb,ffb5 ffb,ffbffh ffb,ffbffh ---

EN AW-ffhffb98
EN AW-Al99,98

ffb,ffbffh ffb,ffbffb6 ffb,ffbffb3 --- --- --- --- ffb,ffbffh5 --- --- ffb,ffbffb3 ffb,ffbffb3 ---

EN AW-ffhffhffbffb
EN AW-Al99,ffb

--- --- ffb,ffb5
- ffb,ffk

ffb,ffb5 --- --- --- ffb,ffh --- --- --- --- ---

EN AW-ffh37ffb
EN AW-EAl-99,7

ffb,ffh ffb,ffk5 ffb,ffbffk ffb,ffbffh ffb,ffbffk ffb,ffbffh --- ffb,ffb4 ffb,ffb3 --- --- ffb,ffbffk ffb,ffbffh ffb,ffbffk B;
ffb,ffbffk V+Ti

EN AW-ffh3ffhffb5ffb
EN AW-AlFeMg

ffb,ffh ffb,5
- ffb,8

ffb,ffb35 ffb,ffbffh ffb,ffb8
- ffb,ffk5

ffb,ffbffb7 --- ffb,ffb5 --- ffb,ffbffb7 ffb,ffbffk ffb,ffb3 ffb,ffbffh ffb,ffbffh5 B

Serie ffkffbffbffb

EN AW-ffkffbffhffh
EN AW-AlCu6BiPb

ffb,4 ffb,7 5,ffb
- 6,ffb

--- --- --- --- ffb,3 --- --- --- ffb,ffb5 ffb,ffh5 ffb,ffkffb-ffb,6ffb
Pb + Bi

EN AW-ffkffbffh7A
EN AW-AlCu4MgSi(A)

ffb,ffk
- ffb,8

ffb,7 3,5
- 4,5

ffb,4
- ffh,ffb

ffb,4
- ffh,ffb

ffb,ffh --- ffb,ffk5 --- --- --- ffb,ffb5 ffb,ffh5 ffb,ffk5
Zr+Ti

EN AW-ffkffbffk4
EN AW-AlCu4Mgffh

ffb,5 ffb,5 3,8
- 4,9

ffb,3
- ffb,9

ffh,ffk
- ffh,8

ffb,ffh --- ffb,ffk5 --- --- ffb,ffh5 ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-ffkffhffh7
EN AW-AlCuffk,5Mg

ffb,8 ffb,7 ffk,ffk
- 3,ffb

ffb,ffk ffb,ffk
- ffb,5

ffb,ffh --- ffb,ffk5 --- --- --- ffb,ffb5 ffb,ffh5

Serie 3ffbffbffb

EN AW-3ffbffb3
EN AW-AlMnffhCu

ffb,6 ffb,7 ffb,ffb5
- ffb,ffk

ffh,ffb
- ffh,5

--- --- --- ffb,ffh --- --- --- ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-3ffhffb3
EN AW-AlMnffh

ffb,5 ffb,7 ffb,ffh ffb,9
- ffh,5

ffb,3 ffb,ffh --- ffb,ffk --- --- --- ffb,ffb5 ffb,ffh5 ffb,ffh
Zr+Ti

Serie 4ffbffbffb

EN AW-4ffbffh8
EN AW-AlSi7Mg

6,5
- 7,5

ffb,ffk ffb,ffb5 ffb,ffh ffb,5
- ffb,8

–- --- ffb,ffh --- --- ffb,ffk --- –- ffb,ffbffbffb3
Be

EN AW-4ffb43A
EN AW-AlSi5(A)

4,5
- 6,ffb

ffb,6 ffb,3 ffb,ffh5 ffb,ffk --- --- ffb,ffh --- --- ffb,ffh5 ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-4ffb46
EN AW-AlSiffhffbMg

9,ffb
- ffhffh,ffb

ffb,5 ffb,ffb3 ffb,4 ffb,ffk
- ffb,5

--- --- ffb,ffh --- --- ffb,ffh5 --- --- ffb,ffbffbffb3
Be

EN AW-4ffb47A
EN AW-AlSiffhffk(A)

ffhffh,ffb
- ffh3,ffb

ffb,6 ffb,3 ffb,ffh5 ffb,ffh --- --- ffb,ffk --- --- ffb,ffh5 ffb,ffb5 ffb,ffh5

ffhffk

Al-Legierungen
Chemische Zusammensetzung



numerisch
chemische Symbole Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ga V Ti

Andere
einzeln | insgesamt

Bemer-
kungen

Serie 5ffbffbffb

EN AW-5ffbffb5A
EN AW-AlMgffh(C)

ffb,3 ffb,45 ffb,ffb5 ffb,ffh5 ffb,7
- ffh,ffh

ffb,ffh --- ffb,ffk --- --- --- ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-5ffbffh9
EN AW-AlMg5

ffb,4 ffb,5 ffb,ffh ffb,ffh
- ffb,6

4,5
- 5,6

ffb,ffk --- ffb,ffk --- --- ffb,ffk ffb,ffb5 ffb,ffh5 ffb,ffh - ffb,6
Mn+Cr

EN AW-5ffb5ffb
EN AW-AlMgffh,5(C)

ffb,4 ffb,7 ffb,ffk ffb,ffh ffh,ffh
- ffh,8

ffb,ffh --- ffb,ffk5 --- --- --- ffb,ffb5 ffb,ffh

EN AW-5ffb5ffhA
EN AW-AlMgffk(B)

ffb,3 ffb,45 ffb,ffb5 ffb,ffk5 ffh,4
- ffk,ffh

ffb,3 --- ffb,ffk --- --- ffb,ffh ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-5ffb5ffk
EN AW-AlMgffk,5

ffb,ffk5 ffb,4 ffb,ffh ffb,ffh ffk,ffk
- ffk,8

ffb,ffh5
- ffb,35

--- ffb,ffh --- --- --- ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-5ffb87
EN AW-AlMg4,5MnZr

ffb,ffk5 ffb,4 ffb,ffb5 ffb,7
- ffh,ffh

4,5
- 5,ffk

ffb,ffb5
- ffb,ffk5

--- ffb,ffk5 --- --- ffb,ffh5 ffb,ffb5 ffb,ffh5 ffb,ffh - ffb,ffk
Zr

EN AW-5ffh54A
EN AW-AlMg3,5(A)

ffb,5 ffb,5 ffb,ffh ffb,5 3,ffh
- 3,9

ffb,ffk5 --- ffb,ffk --- --- ffb,ffk ffb,ffb5 ffb,ffh5 ffb,ffh - ffb,5
Mn+Cr

EN AW-5ffh83
EN AW-
AlMg4,5Mnffb,7(A)

ffb,4 ffb,4 ffb,ffh ffb,5
- ffh,ffb

4,3
- 5,ffk

ffb,ffb5
- ffb,ffk5

--- ffb,ffk5 --- --- ffb,ffh5 ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-5ffk5ffh
EN AW-AlMgffk

ffb,4 ffb,5 ffb,ffh5 ffb,ffh
- ffb,5

ffh,7
- ffk,4

ffb,ffh5 --- ffb,ffh5 --- --- ffb,ffh5 ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-5356
EN AW-AlMg5Cr(A)

ffb,ffk5 ffb,4 ffb,ffh ffb,ffb5
- ffb,ffk

4,5
- 5,5

ffb,ffb5
- ffb,ffk

--- ffb,ffh --- --- ffb,ffb6
- ffb,ffk

ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-5754
EN AW-AlMg3

ffb,4 ffb,4 ffb,ffh ffb,5 ffk,6
- 3,6

ffb,3 --- ffb,ffk --- --- ffb,ffh5 ffb,ffb5 ffb,ffh5 ffb,ffh - ffb,6
Mn+Cr

Serie 6ffbffbffb

EN AW-6ffb56
EN AW-AlSiffhMgCuMn

ffb,7
- ffh,3

ffb,5 ffb,5
- ffh,ffh

ffb,4
- ffh,ffb

ffb,6
- ffh,ffk

ffb,ffk5 --- ffb,ffh
- ffb,7

--- --- --- ffb,ffb5 ffb,ffh5 ffb,ffkffb
Zr+Ti

EN AW-6ffb6ffb
EN AW-AlMgSi

ffb,3
- ffb,6

ffb,ffh
- ffb,3

ffb,ffh ffb,ffh ffb,35
- ffb,6

ffb,ffb5 --- ffb,ffh5 --- --- ffb,ffh ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-6ffb63
EN AW-AlMgffb,7Si

ffb,ffk
- ffb,6

ffb,35 ffb,ffh ffb,ffh ffb,45
- ffb,9

ffb,ffh --- ffb,ffh --- --- ffb,ffh ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-6ffb8ffk
EN AW-AlSiffhMgMn

ffb,7
- ffh,3

ffb,5 ffb,ffh ffb,4
- ffh,ffb

ffb,6
- ffh,ffk

ffb,ffk5 --- ffb,ffk --- --- ffb,ffh ffb,ffb5 ffb,ffh5

EN AW-6ffhffbffh
EN AW-AlMgSi

ffb,3
- ffb,7

ffb,5 ffb,ffh ffb,ffb3 ffb,35
- ffb,8

ffb,ffb3 --- ffb,ffh --- --- --- ffb,ffb3 ffb,ffh ffb,ffb6
B

Serie 7ffbffbffb

EN AW-7ffb5ffb
EN AW-AlZn6CuMgZr

ffb,ffhffk ffb,ffh5 ffk,ffb
- ffk,6

ffb,ffh ffh,9
- ffk,6

ffb,ffb4 --- 5,7
- 6,7

--- --- ffb,ffb6 ffb,ffb5 ffb,ffh5 ffb,ffb8 -
ffb,ffh5 Zr

EN AW-7ffb75
EN AW-AlZn5,5MgCu

ffb,4 ffb,5 ffh,ffk
- ffk,ffb

ffb,3 ffk,ffh
- ffk,9

ffb,ffh8
- ffb,ffk8

--- 5,ffh
- 6,ffh

--- --- ffb,ffk ffb,ffb5 ffb,ffh5

ffh3

Al-Legierungen
Chemische Zusammensetzung



numerisch
chemische Symbole

Zustände
in Anlehnung an

DIN EN ffh3ffbffk-ffh
Durchmesser

d in mm

Rm

MPa
min. | max.

Rp ffb,ffk

MPa
typ.

Affhffbffb mm

%
typ.

Serie ffhffbffbffb

EN AW-ffhffb5ffbA, ffh35ffb
EN AW-Al99,5

ffb
Hffh4
Hffh6
Hffh8

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffh5
≤ ffhffb

---
ffhffbffb
ffhffkffb
ffh4ffb

95
---
---
---

---
95
ffhffh5
ffh35

35
5
3
3

EN AW-ffhffb7ffbA, ffh37ffb
EN AW-Al99,7

O
Hffh4
Hffh8

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffhffb

---
95
ffhffk5

85
---
---

---
9ffb
ffhffkffb

35
5
3

EN AW-ffhffb8ffbA
EN AW-Al99,8(A)

O
Hffh4
Hffh8

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffhffb

---
9ffb
ffhffkffb

8ffb
---
---

---
85
ffhffh5

35
5
3

EN AW-ffhffb98
EN AW-Al99,98

O
Hffh4
Hffh8

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffhffb

---
85
ffhffh5

7ffb
---
---

---
8ffb
ffhffhffb

ffk5
3
ffk

EN AW-ffh3ffhffb5ffb
EN AW-AlFeMg

F --- ffhffkffb ffh6ffb --- ffk5

Serie ffkffbffbffb

EN AW-ffkffbffhffh
EN AW-AlCu6BiPb

T3
T8

≤ ffh8
≤ ffh8

3ffhffb
37ffb

---
---

ffk95
3ffhffb

6
4

EN AW-ffkffbffh7A
EN AW-AlCu4MgSi(A)

Hffh3
T4

≤ ffh8
≤ ffh8

ffkffhffb
38ffb

3ffbffb
---

ffh9ffb
ffk55

5
ffh8

EN AW-ffkffbffk4
EN AW-AlCu4Mgffh

Hffh3
T4

≤ ffh8
≤ ffh8

ffk3ffb
4ffkffb

3ffbffb
---

ffkffbffb
3ffh5

5
ffh8

EN AW-ffkffhffh7
EN AW-AlCuffk,5Mg

Hffh3
T4

≤ ffh8
≤ ffh8

ffh7ffb
ffk6ffb

ffk4ffb
---

ffhffhffb
ffh6ffb

5
ffkffb

Serie 3ffbffbffb

EN AW-3ffbffb3
EN AW-AlMnffhCu

O
Hffh4
Hffh8

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffhffb

---
ffh35
ffh8ffb

ffh3ffb
ffh8ffb
---

6ffb
ffhffkffb
ffh75

35
5
3

EN AW-3ffhffb3
EN AW-AlMnffh

O
Hffh4
Hffh8

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffhffb

---
ffh35
ffh7ffb

ffh3ffb
ffh8ffb
---

6ffb
ffhffkffb
ffh65

35
5
3

Serie 5ffbffbffb

EN AW-5ffbffh9
EN AW-AlMg5

O
Hffhffk
Hffh4
Hffh8
H3ffk
H34
H38

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffh8
≤ ffh8
≤ ffh8
≤ ffh5
≤ ffhffb

---
ffk95
3ffk5
37ffb
ffk8ffb
3ffhffb
36ffb

33ffb
355
385
---
34ffb
37ffb
–-

ffh5ffb
ffk55
3ffh5
36ffb
ffkffb5
ffk65
3ffkffb

ffh7
6
3
ffk
ffhffh
8
4

EN AW-5ffb5ffhA
EN AW-AlMgffk(B)

O
Hffhffk
Hffh4
Hffh8

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffh8
≤ ffhffb

---
ffh7ffb
ffh95
ffk45

ffh95
ffkffkffb
ffk45
---

85
ffh55
ffkffbffb
ffkffbffb

ffh5
6
4
3

ffh4

Al-Legierungen
Zustände



numerisch
chemische Symbole

Zustände
in Anlehnung an

DIN EN ffh3ffbffk-ffh
Durchmesser

d in mm

Rm

MPa
min. | max.

Rp ffb,ffk

MPa
typ.

Affhffbffb mm

%
typ.

Serie 5ffbffbffb

EN AW-5ffb5ffk
EN AW-AlMgffk,5

O
Hffh4
Hffh8
H3ffk
H34
H38

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffhffb
≤ ffh8
≤ ffh5
≤ ffhffb

---
ffkffk5
ffk75
ffh9ffb
ffkffh5
ffk6ffb

ffkffk5
ffk75
---
ffk4ffb
ffk65
---

ffhffbffb
ffkffk5
ffk75
ffh45
ffh95
ffk45

ffh5
4
3
ffhffh
8
5

EN AW-5ffh54A
EN AW-AlMg3,5(A)

O
Hffh4
Hffh8
H3ffk
H34
H36
H38

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffhffb
≤ ffh8
≤ ffh5
≤ ffhffb
≤ ffhffb

---
ffk8ffb
33ffb
ffk35
ffk65
ffk9ffb
3ffhffb

ffk75
33ffb
---
ffk85
3ffh5
34ffb
---

ffhffk5
ffk7ffb
3ffkffb
ffh7ffb
ffk3ffb
ffk5ffb
ffk8ffb

ffh6
3
ffk
ffhffh
8
6
4

EN AW-5ffk5ffh
EN AW-AlMgffk

O
Hffh4
Hffh8

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffhffb

---
ffkffh5
ffk65

ffkffh5
ffk65
---

95
ffkffkffb
ffk7ffb

ffh5
4
3

EN AW-5754
EN AW-AlMg3

O
Hffhffk
Hffh4
Hffh8
H3ffk
H34
H38

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffh8
≤ ffhffb
≤ ffh8
≤ ffh5
≤ ffhffb

---
ffk3ffb
ffk55
3ffb5
ffkffkffb
ffk45
ffk9ffb

ffk5ffb
ffk8ffb
3ffb5
---
ffk7ffb
ffk95
---

ffhffhffb
ffkffbffb
ffk5ffb
3ffbffb
ffh6ffb
ffkffhffb
ffk6ffb

ffh6
6
3
ffk
ffhffh
8
4

Serie 6ffbffbffb

EN AW-6ffb56
EN AW-AlSiffhMgCuMn

Hffhffk/Hffh3
T6

≤ ffh8
≤ ffkffb

ffh6ffb
4ffbffb

ffk4ffb
–-

ffh4ffb
36ffb

4
ffhffb

EN AW-6ffb6ffb
EN AW-AlMgSi

T39
T4
T6

T89

≥ 6
≤ ffkffb
≤ ffkffb
< 6

ffkffkffb
ffh4ffb
ffkffhffb
ffk6ffb

---
ffkffhffb
---
---

---
9ffb
ffh6ffb
---

---
ffh3
ffhffb
---

EN AW-6ffb63
EN AW-AlMgffb,7Si

T39
T4
T6

T89

≥ 6
≤ ffkffb
≤ ffkffb
< 6

ffk3ffb
ffh5ffb
ffkffkffb
ffk7ffb

---
---
---
---

---
ffhffbffb
ffh9ffb
---

---
ffh3
ffhffb
---

EN AW-6ffb8ffk
EN AW-AlSiffhMgMn

Hffh3
T39
T4
T6

T89

≤ ffh8
≥ 6

≤ ffkffb
≤ ffkffb
< 6

ffh65
3ffhffb
ffkffb5
3ffbffb
34ffb

ffkffk5
---
ffk85
---
---

ffh3ffb
---
ffh35
ffk7ffb
---

4
---
ffh3
ffhffb
---

EN AW-6ffhffbffh
EN AW-AlMgSi

T6 ≤ ffh5 ffkffh5 --- ffh6ffb ffhffb

Serie 7ffbffbffb

EN AW-7ffb75
EN AW-AlZn5,5MgCu

O
Hffh3
T6

≤ ffkffb
≤ ffh8
≤ ffkffb

---
ffk3ffb
5ffhffb

ffk75
3ffhffb
---

ffhffhffb
ffk3ffb
485

ffh3
ffk,5
ffhffb

ffh5

Al-Legierungen
Zustände



ffh6

Zustand* Bedeutung

O weichgeglüht – Mit dem Werkstoffzustand O dürfen
Erzeugnisse bezeichnet werden, bei denen die für den
weichgeglühten Werkstoffzustand geforderten Eigenschaften
durch Warmumformungsverfahren erzielt werden.

Hffhffk kaltverfestigt – ffh/4 hart

Hffh4 kaltverfestigt  – ffh/ffk hart

Hffh6 kaltverfestigt – 3/4 hart

Hffh8 kaltverfestigt – 4/4 hart (voll durchgehärtet)

Hffh9 kaltverfestigt – extrahart

Hffkffk kaltverfestigt und teilentfestigt (rückgeglüht) – ffh/4 hart

Hffk4 kaltverfestigt und teilentfestigt (rückgeglüht) – ffh/ffk hart

Hffk6 kaltverfestigt und teilentfestigt (rückgeglüht) – 3/4 hart

Hffk8 kaltverfestigt und teilentfestigt (rückgeglüht) – 4/4 hart
(voll durchgehärtet)

H3ffk kaltverfestigt und stabilisierungsgeglüht – ffh/4 hart

H34 kaltverfestigt und stabilisierungsgeglüht – ffh/ffk hart

H36 kaltverfestigt und stabilisierungsgeglüht – 3/4 hart

H38 kaltverfestigt und stabilisiert – 4/4 hart (voll durchgehärtet)

T3 lösungsgeglüht, kaltumgeformt und kaltausgelagert

T39 Lösungsgeglüht um einen bestimmten Grad kaltumgeformt
zur Erzielung der festgelegten mechanischen Eigenschaften.
Das Kaltumformen darf vor oder nach dem Kaltauslagern erfolgen.

T4 lösungsgeglüht und kaltausgelagert

T6 lösungsgeglüht und warmausgelagert

T7 lösungsgeglüht und überaltert

T73 lösungsgeglüht und vollständig überaltert zur Erzielung einer
optimalen Beständigkeit gegen Korrosion der T7x-Werkstoffzustände

T8 lösungsgeglüht, kaltumgeformt und warmausgelagert

T9 lösungsgeglüht, warmausgelagert und kaltumgeformt

* Zwischenzustände bzw. Zustände ausserhalb der Norm sind auf Anfrage möglich

Wärmebehandlung
Übersicht der gebräuchlichen Zustands-
bezeichnungen nach DIN EN 515:2017-05



Durchmessertoleranzen

Draht
d in mm

Quer-
schnitt

mm²
Aluminium

(Al) g/m

Metergewicht
Kupfer

(Cu) g/m
Eisen

(Fe) g/m

ffb,ffh ffb,ffbffb8 ffb,ffbffkffh ffb,ffb7 ffb,ffb6ffk

ffb,ffk ffb,ffb3ffh ffb,ffb85 ffb,ffk8 ffb,ffk47

ffb,3 ffb,ffb7ffh ffb,ffh9ffh ffb,63 ffb,556

ffb,4 ffb,ffhffk6 ffb,339 ffh,ffhffk ffb,988

ffb,5 ffb,ffh96 ffb,53 ffh,75ffh ffh,544

ffb,6 ffb,ffk83 ffb,763 ffk,5ffkffh ffk,ffkffk4

ffb,7 ffb,385 ffh,ffb39 3,43ffh 3,ffbffk7

ffb,8 ffb,5ffbffk ffh,356 4,48ffh 3,954

ffb,9 ffb,636 ffh,7ffh7 5,67ffk 5,ffbffb4

ffh ffb,785 ffk,ffhffk 7,ffbffbffk 6,ffh78

ffh,ffh ffb,95 ffk,565 8,473 7,475

ffh,ffk ffh,ffh3 3,ffb5ffk ffhffb,ffb83 8,896

ffh,3 ffh,3ffk7 3,58ffk ffhffh,834 ffhffb,44ffh

ffh,4 ffh,539 4,ffh54 ffh3,7ffk4 ffhffk,ffhffb9

ffh,5 ffh,766 4,769 ffh5,755 ffh3,9

ffk 3,ffh4 8,478 ffk8,ffbffb9 ffk4,7ffhffk

ffk,5 4,9ffb6 ffh3,ffk47 43,764 38,6ffhffk

3 7,ffb65 ffh9,ffb76 63,ffbffk 55,6ffbffk

3,5 9,6ffh6 ffk5,964 85,777 75,68

Draht
d in mm

Quer-
schnitt

mm²
Aluminium

(Al) g/m

Metergewicht
Kupfer

(Cu) g/m
Eisen

(Fe) g/m

4 ffhffk,56 33,9ffhffk ffhffhffk,ffb35 98,847

4,5 ffh5,896 4ffk,9ffk ffh4ffh,795 ffhffk5,ffhffb3

5 ffh9,6ffk5 5ffk,988 ffh75,ffb55 ffh54,449

5,5 ffk3,746 64,ffhffh5 ffkffhffh,8ffh7 ffh86,883

6 ffk8,ffk6 76,3ffbffk ffk5ffk,ffb79 ffkffkffk,4ffb6

6,5 33,ffh66 89,549 ffk95,843 ffk6ffh,ffbffh8

7 38,465 ffhffb3,856 343,ffhffb8 3ffbffk,7ffk

7,5 44,ffh56 ffhffh9,ffkffkffk 393,874 347,5ffh

8 5ffb,ffk4 ffh35,648 448,ffh4ffh 395,389

8,5 56,7ffh6 ffh53,ffh34 5ffb5,9ffb9 446,357

9 63,585 ffh7ffh,68 567,ffh78 5ffbffb,4ffh4

9,5 7ffb,846 ffh9ffh,ffk85 63ffh,949 557,56

ffhffb 78,5 ffkffhffh,95 7ffbffb,ffkffk 6ffh7,795

ffhffh 94,985 ffk56,46 847,ffk66 747,53ffk

ffhffk ffhffh3,ffb4 3ffb5,ffkffb8 ffhffbffb8,3ffh7 889,6ffk5

ffh3 ffh3ffk,665 358,ffh96 ffhffh83,37ffk ffhffb44,ffb74

ffh4 ffh53,86 4ffh5,4ffkffk ffh37ffk,43ffh ffhffkffhffb,878

ffh5 ffh76,6ffk5 476,888 ffh575,495 ffh39ffb,ffb39

Abmessung Draht/Stangen
d in mm

Fertigungstoleranz
+/-

< ffb,5ffb ffb,ffbffhffb mm (nur Runddrähte)

>   ffb,5ffb  -   ffh,ffbffb ffb,ffbffh5 mm (nur Runddrähte)

>   ffh,ffbffb  -   3,ffbffb ffb,ffbffkffb mm

>   3,ffbffb  -   5,ffbffb ffb,ffb3ffb mm

>   5,ffbffb  -   6,ffbffb ffb,ffb4ffb mm

Abmessung Draht/Stangen
d in mm

Fertigungstoleranz
+/-

>   6,ffbffb  -   7,ffbffb ffb,ffb5ffb mm

>   7,ffbffb  -   8,ffbffb ffb,ffb6ffb mm

>   8,ffbffb  -  ffhffb,ffbffb ffb,ffb8ffb mm

>  ffhffb,ffbffb  -  ffhffk,ffbffb ffb,ffhffbffb mm

>  ffhffk,ffbffb  -  ffh4,ffbffb ffb,ffhffkffb mm

Zusätzliche Informationen
Metergewicht- und Querschnittstabelle

ffh7



ffh8

Lffh

D
ffkD
3

Lffk

D
ffh

Dffh  = Flanschdurchmesser
Dffk  = Kerndurchmesser
D3  = Bohrung
Lffh  = Spulengesamtbreite
Lffk  = Wickelbreite

Standardspulen und Abmessungen

Spulentyp
d in mm

Dffh
mm

Dffk
mm

D3
mm

Lffh
mm

Lffk
mm

Nettogewicht
kg-Al

K 8ffb 8ffb 5ffb ffh6 8ffb 64 ffb,5

K ffhffbffb ffhffbffb 63 ffh6 ffhffbffb 8ffb ffb,5

K ffhffk5 ffhffk5 8ffb ffh6 ffhffk5 ffhffbffb ffh

K ffh6ffb ffh6ffb ffhffbffb ffkffk ffh6ffb ffhffk8 ffk

K ffkffbffb ffkffbffb ffhffk5 ffkffk ffkffbffb ffh6ffb ffk

K ffk5ffb ffk5ffb ffhffbffb ffkffk ffh9ffb ffh5ffb 9

DIN Kffk5ffb ffk5ffb ffh6ffb ffkffk ffkffbffb ffh6ffb 6-ffhffb

K 355 355 ffkffkffb 36 ffkffbffb ffh6ffb ffh5

K 5ffbffb/ffk5ffb 5ffbffb 3ffh5 ffhffk7 ffk5ffb ffh8ffb 35

K 5ffbffb/35ffb 5ffbffb 3ffh5 ffhffk7 35ffb ffk8ffb 5ffb

D ffkffbffb ffkffbffb ffhffb5 5ffb,5 55 45 ffk,5

D ffk5ffb ffk5ffb ffh5ffb ffh8 8ffb 7ffb 4,5

D ffk8ffb ffk8ffb ffh5ffb ffh8 8ffb 7ffb 6

D 3ffbffb 3ffbffb ffkffhffk 5ffh,5 ffhffb3 9ffh 6

D 3ffbffb/ffkffb 3ffbffb ffh8ffb 5ffb,5 ffhffb3 85 7

D 3ffbffb/ffhffk5 3ffbffb ffhffk5 5ffk ffhffbffb 85 ffhffb

D 3ffb5 3ffb5 ffhffk5 38 8ffk 5ffk 6,5

HS 39ffb 39ffb 3ffhffb 3ffb5 89 79 7

Wood 4ffbffb 4ffbffb ffkffbffb 5ffb ffhffb5 93 ffh5

HS 46ffb 46ffb 3ffh9 3ffb5 ffhffb5 9ffh ffh5

HD ffh35/ffh6 ffh35 56,5 ffh6,5 48,5 4ffk,5 ffb,8

HD ffh35/5ffk ffh35 56,5 5ffk 49 43 ffb,8

HD ffh5ffb ffh5ffb 57 ffh8 49 43 ffh

HD ffh5ffb-Nffk ffh5ffb 56 ffh8 ffhffbffb 9ffk ffk

AL ffk5ffb ffk5ffb ffh5ffb ffhffk7 ffh9ffb ffh5ffb 8

AL 45ffb 45ffb ffk5ffb ffhffk7 3ffkffb ffk8ffb 5ffb

GL 56ffb 56ffb 3ffh5 ffhffk7 4ffk5 355 ffhffbffb

GL 63ffb 63ffb 355 ffhffk7 475 4ffbffb ffh4ffb

http://www.danielduve.com/
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Verpackungsmöglichkeiten

Ringverpackung mit und ohne Papier- bzw. Folienschutzwicklung

Kronenständer ffk5ffb - 3ffbffb kg / Pappkronenständer 3ffbffb - 8ffbffb kg

Coilverpackung ffkffbffb - ffhffbffbffb kg
(konisch, zylindrisch oder Lage an Lage gespult, in verschiedenen Größen)

Großspulen auf Gestellen

Kistenverpackungen für lose Stangenware

Seefracht-Verpackungen

kleine Pappfässer (ca. 6ffb kg)

Kundenspezifische und auf die Anwendung
abgestimmte Verpackungsvarianten sind unsere Stärke.

ffh9
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GUTMANN ALUMINIUM DRAHT GMBH

Bitte zögern Sie nicht, uns für weitere Fragen und Anforderungen zu kontaktieren.

Am Sand ffk, 9ffh78ffh Weißenburg/Deutschland
Fon +49/9ffh4ffh/9975-ffb, Fax +49/9ffh4ffh/9975-ffkffkffk
e-mail: wire@gutmann-wire.com

Weißenburg

München

Düsseldorf

Nürnberg

Berlin

Hamburg

Stuttgart

Frankfurt

Kaltstauchdraht

Flachdraht und profilierter Draht

Teepackdraht und Clipdraht

gezogene Profilstangen

Runddraht und Rundstangen

Draht für thermisches Spritzen

Draht für Vakuum Metallisierung

Blitzschutzdraht

Feindraht

Produktbereiche

http://www.gutmann-wire.com
mailto:wire@gutmann-wire.com

